Obveznosti za 8. in 9. teden pri TIT,

8. razred

Pred seboj imas skenirano besedilo iz ucbenika, str. 41 — 49, do katerega lahko
dostopas tudi preko strani www.irokus.si.

Preberi besedilo in izdelaj 4 povzetke z naslovi:
1) OBDELAVA KOVIN:

- izpiSi postopke obdelave kovin,
- izpiSi orodja in pripomocke, ki jih potrebujemo pri postopku,

- opiSi posamezne postopke.

2) SPAJANJE KOVIN:

- izpiSi in opiSi najosnovnejse postopke spajanja kovin,

- pojasni razliko med razstavljivo in nerazstavljivo zvezo.

3) POVRSINSKA ZASCITA KOVIN:

- razloZi namen povrsinske zascite kovin,

- opisSi posamezne postopke povrsinske zascite kovine in jih primerijaj.

4) VPLIV KOVIN NA OKOLIJE:

- razlozi, kaksen je vpliv kovinske industrije na okolje,
- nastej nekaj odpadnih kovin iz vasega gospodinjstva,

- utemelji vlogo lo¢enega zbiranja odpadnih kovin.

Povzetke lahko naredis tudi v obliki miselnega vzorca.
Povzetke fotografiraj ali skeniraj in poslji u€iteljici tehnike do 22. 5. 2020
(po navodilih za posiljanje objavljenih v 5. tednu).

Uspesno delo vam Zeliva uciteljica Meta Polovic in uéiteljica NuSa Ponikvar.


http://www.irokus.si/

ey

=

Razmisli, naredi 5 A

Se spomnis? Razumes? lzziv
1. Imenuj vrsto kovine, iz 1. Primerjaj Zelezne in 1. S preizkusanjem (trdota,
katere so predmeti v nezelezne kovine ter gostota, Zilavost, i
ucilnici. pojasni razliko. reaktivnost) dologi vrsto
| kovine, iz katere je vzorec.

4.5 Obdelava kovin

Orodija, stroji in pripomo¢ki za mehansko obdelavo kovin se razlikujejo od
tistih, ki smo jih spoznali in uporabljali pri obdelavi lesa in umetnih snovi.
Osredotocili se bomo samo na tiste, ki jih bomo uporabljali v Solski delavnici.
Ob upostevanju pravil varnega dela se bomo naucili tudi pravilno in varno
ravnati z njimi.

® Zazarisovanje uporabljamo merilni pripomoéek (kovinsko ravnilo,
kovinski kotnik), risalno iglo in $estilo za kovino. To ima obe konici
kovinski. Pri zarisovanju z risalno iglo ali $estilom poskodujemo povriino
kovine. Za zarisovanje ne uporabljamo navadnega svinénika ali

- flomastra. Pri zarisovanju lahko uporabljamo Zablone, ki nam postopek
zarisovanja poenostavijo in nam s tem prihranijo ¢as.

Risalna igla Sestilo za kovino

Znal/-a bom:
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4 KOVINE

e Za strizenje (3karjasto rezanje) plo¢evine uporabljamo $karje za plocevino.
Te imajo v primerjavi s $karjami za papir daljsa rocaja (vzvoda) in krajSe
Celjusti, kar nam omogoca laZje strizenje. Pri strizenju uporabljamo zascitne
rokavice. Plo¢evino lahko strizemo tudi z vzvodnimi $karjami. Debelejse
polizdelke rezemo strojno z rezalnikom za kovino.

Strizenje z ro¢nimi Skarjami

Strizenje z vzvodnimi Skarjami Piljenje
Zanima me e Za piljenje uporabljamo pilo. S pilienjem zgladimo ostre robove. Nasek in
Pila je orodje, s katerim obliko pile izberemo glede na to, kaj bomo pilili. Za mehko kovino izberemo
odvzemamo material. pilo z grobim, za trde kovine pa z drobnim nasekom. Pile se razlikujejo tudi
Sestavljata jo listin po obliki, lahko so ploscate, okrogle, polokrogle, trikotne ali kvadratne.

drzalo, ki je navadno iz
lesa ali umetne snovi. List
je iz trdega jekla. Na njem

Obdelovanec mora biti vpet v primez.
¢ Brusenje izvajamo z brusilnim strojem. Ta ima na kolutu pritrjen brusni

je krizni ali enojni nasek. papir. Pri brudenju moramo upostevati vsa navodila za varno delo.
Nasekov je dest vrst, ® Za vrtanje uporabljamo vrtalni stroj, ki je lahko ro¢ni ali samostojeci.
oznaceni so s Stevilkami Vrtanje uporabimo takrat, ko Zelimo spajati sestavne dele s kovi¢enjem

od 0 do 5. Vi3ja je Stevilka,
drobnejsi je nasek.

U

ali vija¢enjem. Pri tem uporabljamo vijacni sveder, namenjen za kovino.
Predmet, ki ga vrtamo, mora biti vpet v ro¢ni primez, da miruje. Majhen
predmet lahko drzimo tudi s kleS¢ami. Pred vsakim vrtanjem moramo
predmet zatockati s toékalom, da nam sveder ne spodrsava po povrsini.

i

%

/

/

/

Brusenje Vrtanje
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e Zaganje je obdelovalni postopek, pri katerem uporabimo Zago za kovino.
Sestavljena je izrocaja in loka, v katerega je vpet Zagin list. Zagin list je
z zatiCema na eni strani vpet v Zagin lok, na drugi pa v napenjalec. Na
napenjalcu je krilata matica, s katero napnemo Zagin list. Zobje na 2aginem\
listu morajo biti usmerjeni stran od ro¢aja. V Zago lahko vpnemo razli¢ne
liste, ki jih med seboj lo¢imo po 3tevilu zob, njihovi velikosti in medsebojni
razdalji.

Zaganje Krivljenje

e Pri krivljenju si pomagamo z vpenjanjem obdelovanca v primez. Mesto
krivljenja mora biti vzporedno in natanko ob &eljustih primeZa. Uporabljamo
kladiva iz lesa ali umetnih snovi, saj bi kovinsko kladivo poskodovalo
obdelovanca. Pri krivljenju si lahko pomagamo z razli¢nimi klegéami.

® Nekatere kovine, kot sta baker in aluminij, lahko tudi preoblikujemo
s t.i. hladnim kovanjem. Pri tem kovine ni treba predhodno segrevati.
Potrebujemo kovinsko kladivo in nakovalo. Kujemo predvsem Zico,
iz katere lahko oblikujemo nakit.

3 bl
()

Kiesce (kombinirane, okrogle, Nakovalo
kogiéaste, $c¢ipalne)

— B

Razmisli, naredi

Spoznavam
poklice

Oblikovalec kovin
izdeluje posamezne
kovinske elemente in
jih pripravi za nadaljnjo
obdelavo. Temeljno
znanje pridobi v srednji
3oli, kjer se v tretjem
letniku usposablja pri
izbranem delodajalcu.
Nujno so potrebna tudi
rac¢unalniska znanja in
obvladovanje sodobnih
avtomatskih strojev.

Se spomnis?

1. Nastej orodja, stroje in
pripomocke za obdelavo
kovin.

Razumes?

1. Primerjaj Zago za kovino
in Zago za les. Pojasni
razliko in podobnost.

lzziv

1. Primerjaj obdelovalne
postopke za les, umetne
snovi in kovine. Poisci
razlike in podobnosti in
jih utemelji.
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4 KOVINE

4.6 Spajanje kovin

Spoj dveh kovinskih delov je lahko razstavljiva ali nerazstavljiva zveza.
V osnovni $oli je najveckrat uporabljeno vijacenje, kovicenje, spajkanje in

: lepljenje.
Znal/-a bom: ¢ Vijak je element za razstavljivo zvezo, saj ga lahko odvijemo in razstavimo.

I
i

m : ; Vrsto vijaka izberemo glede na vrsto in debelino materiala. Postopek
I

v material ter omogoca trdno zvezo. Pri vijacenju si pomagamo z izvijaci
ustreznih velikosti in oblik (plo3¢ati, krizni) ali s kljuéi za vijacenje.

i 1. razlikovati razstavljive imenujemo vijaéenje. Vsak vijak ima steblo, na katerem so navoji, in glavo,

i in nerazstavljlve 1 ki je lahko Sesterokotna ali okrogla z zarezo. Vijak ima lahko matico alipa

i ZVEZE - je brez nje - t. i. samorezni vijak, ki se uporablja predvsem pri spajanju

3 i / plogevine. Pri njegovi uporabi ni treba predhodno izvrtati luknje. Pod glavo s
w‘ / vijaka in matico vstavimo podlozko, ki preprecuje ugrezanje matice ali glave

il

Vijak z matico in podlozko ter Ploscati in krizni izvijac Razli¢ni kljuci za vijacenje
samorezni vijak

e Kovica je element za nerazstavljivo zvezo. S kovico spojimo dva dela,
ki ju ne moremo razstaviti oziroma lociti, da ne bi poskodovali ali unicili
kovice. Kovicenje uporabljamo takrat, ko ni mogoce uporabiti spajkanja,
varjenja, lepljenja in so deli iz lahkih kovin. Kovice so navadno iz jekla,
bakra in aluminija ter njihovih zlitin. Lahko so votle ali polne, sestavljene iz
enega ali dveh delov. Pri kovicenju polnih kovic uporabljamo nakovalo in
kovinsko kladivo, s katerim zakovic¢imo (zatol¢eno) steblo kovice). Tam, kjer
je dostopno, lahko za kovi¢enje uporabimo posebne klesce.

Polne kovice . Votla kovica iz dveh delov Zveza s kovico
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Spajkanje je spajanje dveh delov na osnovi dodajanja materiala, ki se zaradi
visoke temperature tali, ko se ohladi, pa oba dela spoji. Kot spajko najveckrat
uporabljamo kositrovo spajko v obliki Zice, ki ima v sredini pasto.
Pomembno je, da pred spajkanjem dobro ocistimo povrsino in spajkano
mesto enakomerno ogrejemo do talid¢a spajke. Raztaljeno spajko nanesemo
v reZo, ki ne sme biti $irSa od 0,2 mm.

Pri lepljenju je dodani material lepilo. Lepila so lahko eno- ali
veckomponentna. So v obliki raztopine ali trdnem stanju (moramo jih
segreti). Izbira lepila je odvisna od vrste materiala, ki ga lepimo. Za lepljenje
kovin uporabljamo cianoakrilatno sekundno lepilo. Kot pri spajkanju
moramo tudi pred lepljenjem povr3ino dobro odistiti in razmastiti. Pri
lepljenju s sekundnim lepilom moramo biti pazljivi, saj so nekatera
lepila zelo agresivna!l

Spajkalnik in Zica za spéjkanje Ve¢komponentno lepilo

— &

Se spomnis? Razumes? lzziv
1. Pojasni razliko 1. Pokazi in opisi postopek | 1. Primerjaj postopke
med razstavljivo in spajkanja. spajanja lesa, umetnih
nerazstavljivo zvezo. snovi in kovin. Poisci
razlike in skupne
znacilnosti.

Razmisli, naredi
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Znal/-a bom:

Zanima me

Najvedja tovarna
emajlirane posode v
Sloveniji je EMO Celje,
zdaj EMO FRITE. Posodo

so zaceli izdelovati Ze leta

1947.

Danes uporabljajo
emajliranje za kuhinjsko
posodo, sanitarne
izdelke (kopalne kadi,
kadi za prhanje), delov
stedilnikov in kaminov,
dimovodnih cevi,
toplotnih izmenjevalcey,
ogrevalnikov vode,
rezervoarjev, napisnih
plos¢ in znakov.
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4.7 Povrsinska zascita kovin

Kovine, predvsem Zelezne, so na zraku zelo slabo obstojne, zato jih je treba
povriinsko zascititi. S povrsinsko zascito prepre¢imo korozijo in s tem
razpadanje povrsine kovine. Tako dosezemo bolj$o obstojnost izdelkov

in estetski videz. Lo¢imo kovinske in nekovinske previeke.

%
® Kovinske previeke lahko nanasajo na povrsino na vec¢ nacinov. Eden izmed
njih je tudi galvanizacija, ki poteka z elektrolizo. Vrsta galvanske zascite je
odvisna od vrste materiala. Za kovinske prevleke uporabljajo barvne kovine,
med njimi najveckrat kositer, nikelj, krom, cink in tudi zlato.

Pozlacena vodna baterija Kromirana ograja

* Nekovinske prevleke so slabse obstojne kot kovinske in so ob¢utljive na
poskodbe. Tam, kjer je trenje med posameznimi deli, uporabimo (silikonska)
olja ali masti, npr. pri verigi na kolesu, zobnikih itd.

Najpogostejsa zas¢ita je barvanje z barvami. Paleta barv je zelo velika. Pred
barvanjem moramo kovino dobro o¢istiti. Barvo lahko nanasamo ro¢no

(s Copicem) ali strojno z razprsilko za barve. Za premaze lahko uporabljamo
tudi srebrno ali aluminijevo bronso.

Emajliranje je povrsinska zascita s prozornimi ali neprozornimi steklenimi
prevlekami. Nanasamo jih podobno kot barve, le da moramo nato izdelke
zgati pri visoki temperaturi.

Plastificiranje izvajajo s postopkom potapljanja kovinskega izdelka
v umetno snov. Je mehanska zas¢ita in zas¢ita pred kislinami ter lugi.

Emajlirana posoda Plastificirana mreza




Razmisli, naredi

Se spomnis? Razumes? lzziv

1. RazloZi namen povriinske | 1. Opisi posamezne
zadcite kovin. postopke povrsinske
zascite kovine in jih
primerjaj.

1. Bakrena plocevina
(Zlebovi) na strehi hise
oksidira. Vasih zasledimo
tudi rumeno zelenkasto
oksidacijsko plast. RazloZi
vzrok za ta pojav.

»Kdor hoce nekaj narediti, Ze najde pot; kdor noce ni¢ narediti, najde
izgovor.«
(Arabski pregovor)

4./8 Vpliv kovin na okolje

Ze v uvodu smo omenili, da so kovine tudi v hrani. Nekatere so nujno potrebne
za delovanje posameznih organov, nekatere pa so za na$ organizem Skodljive.

Kovina kot odpadek lahko zelo obremenjuje okolje, zato je toliko bolj
pomembno ustrezno odlaganje.

Zbiranje in lo¢evanje odpadne kovinske embalaze se zacne Ze

v gospodinjstvu. V zabojnik za kovine lahko odlagamo ocis¢ene plocevinke,
_konzerve, plo¢evinke pijac (iz aluminija in bele plocevine), ploCevinasto
posodo (ponve, lonci), plo¢evinaste igrace, alufolijo in vse druge majhne
kovinske odpadke (baker, cink, aluminij, bela plocevina ...).V zabojnik ne
odlagamo velikih odpadkov, ki jih zaradi njihove velikosti ali teze ni mogoce
odloZiti v normalne zabojnike.

Kovinske odpadke lahko odpeljemo v podjetja, kjer zbirajo in odkupujejo vse
vrste starega in novega industrijskega odpadnega Zeleza, jekla, nerjavecega
jekla in litin ter ostalih nezeleznih kovin.

Kovinski odpadek so tudi karoserije
avtomobilov.

Zabojnik za loé¢eno zbiranje odpadne
embalaze

okolje.

Znal/-a bom:

: utefﬁfgl}itl};a"mén el s
~ zbiranja in predelave

dotrajanih predmetov z

=~
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Kovinski odpad je postal globalna dobrina. Lahko ga nestetokrat recikliramo.
Z reciklaZo prihranimo naravne vire in energijo, zmanjSamo emisije
toplogrednih plinov in delez odpadkov, ki kon¢ajo na deponiji. Omogocimo
vnovi¢no uporabo kakovostnih surovin in iz njih naredimo nove izdelke.

Predelava odpadne kovinske embalaZe poteka v vec fazah: Na zbirnem
centru najprej potekata lo¢evanje in sortiranje odpadne embalaze. V tovarni
za predelavo embalaZo stisnejo in zmeljejo. Z magnetom izlocijo Zelezne
delce. Nato zmleto embalaZo segrevajo in vlijejo v kalup. Nastane reciklirana
kovina, ki se uporabi za nove izdelke.

f Locevanje Zeleznih delcev s pomocjo Bale kovinskih odpadkov

magneta

Razmisli, naredi

Se spomnis? Razumes? lzziv
1. Kaksen je vpliv kovinske 1. Utemelji vlogo lo¢enega | 1. S tehtanjem izmeri,
industrije na okolje? zbiranja odpadnih kovin. koliko odpadne kovinske

| embalaze zberemo

I venem tednu v
gospodinjstvu.

‘ 2. Presodi, katero kovinsko

| embalaZo bi lahko

nadomestili z drugimi

materiali.
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(Horace Annesley Vachell)

so le posledice.«

»V naravi ni placila ali kazni:



